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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(3) Fluxbitumen und Bitumenemulsion 

@ Bitumenemulsion zur Herstellung von Kaltmischgut oder 
Belagen fiir StraSen oder Wege mit einern Gehalt an 
Bitumen und einer Fluxkomponente sowie gegebenenfalls 
Zuschlagstoffen, Haftmitteln, Emulgatoren, Sikkativen, Ela- 
stomere, vernetzungsfordernden Stoffen und dergieichen, 
wobei die Fluxkomponente ein pflanziiches Oi wie Rapsol 
oder ein davon abgeieitetes Rapsolderivat ist, dadurch 
gekennzeichnet, da£ 50 bis 99 Masse-% Bitumen und ais 
Fluxkomponente 1 bis 50 Masse-% pflanziiches OI wie 
Rapsol oder Rapsolderivat wie dessen Fettsaureanteil oder 
Fettsauregemisch, ein Umesterungsprodukt wie Rapsdime- 
thylester oder alkydharzartige Derivate von Rapsol vorgese- 
hen sind, und diese Bindemittelphase in einer waSHgen 
Phase emuigiert ist. 
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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unteriagen entnommen 

BUNDESDRUCKEREI 10.95 508 050/456 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft eine neue Bitumenemulsion zur Herstellung von Kaltmischgut oder Belagen fur 
StraBen oder Wege mit einem Gehalt an Bitumen und einer Fiuxkomponente sowie gegebenenfalls Zuschlags- 
5 stoffen, Haftmitteln, Emulgatoren, Sikkativen, Elastomere, vernetzungsfdrdernden Stoffen und dergleichen, 
wobei die Fiuxkomponente ein pflanzliches Ol wie Rapsol oder ein davon abgeleitetes Rapsdlderivat ist Weiters 
betrifft die Erfindung ein Kaltmischgut und ein Verfahren zur Oberflachenbehandiung von StraBen, Wegen, 
Dammen und dergleichen. 

Fur die Oberflachenbehandiung von StraBen, Wegen, Dammen etc. werden seit langer Zeit Fluxbitumen 
io verwendet. Diese bestehen liblicherweise aus Bitumen als Hauptinhaltsstoff und dem sogenannten Fluxmittel. 
Diese Fluxmittel sind bisher stets Mineraldlprodukte gewesen, wie z. B. Benzin, Kerosin, Petroleum, Gasdl, 
Heizdle verschiedener Siedebereiche, Spindel- und Schmierdlfraktionen und dergleichen. 

Diese oben genannte Fluxdle aus Mineraldlprodukten haben den Nachteil der nicht optimalen Umweltver- 
traglichkeit. Durch Regenwasser kdnnen die Mineraldle in den Boden getragen werden und dort zu einer 
15 Beeintrachtigung von Bodenleben oder Grundwasser fiihren. Die Mineralfluxdle bewirken beim Auftragen des 
Fluxbitumens storende Dampfe, die die bauausfiihrende Mannschaft beeintrachtigen und die Luft mit Schadstof- 
fen belasten. Weiters kdnnen die Mineraldlprodukte mit niedrigen Flammpunkten ein sicherheitstechnisches 
Risiko darstellen. 

Weiters ist es bereits bekannt geworden, fur HeiBbitumen als Fluxmittel tierische und/oder pflanzliche Fette 
20 oder Ole einzusetzen, unter denen auch das Rapsol genannt ist. Der Einsatz derartiger Ole fur Bitumenemulsio- 
nen ist aber nicht bekannt geworden. 

Ziel der vorliegenden Erfindung ist die Bereitstellung eines Fluxbitumens oder entsprechender Bitumenemul- 
sion, die eine verbesserte Umweltvertraglichkeit aufweisen und die genannten Nachteile vermeiden. 

Die Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, daB 50 bis 99 Masse- % Bitumen und als Fiuxkomponente 1 bis 50 
25 Masse- % pflanzliches Ol wie Rapsdl oder Rapsdlderivat wie dessen Fettsaureanteil oder Fettsauregemisch, ein 
Umesterungsprodukt wie Rapsdlmethylester oder alkydharzartige Derivate von Rapsol vorgesehen sind, und 
diese Bindemittelphase in einer waBrigen Phase emulgiert ist 

Weitere Merkmale der Erfindung sind den Patentanspriichen und der nachfolgenden Beschreibung zu entneh- 
men. 

30 Die erfindungsgemaB einsetzbare Bitumenbasis besteht aus Destillationsbitumen unterschiedlicher Weich- 
heitsgrade, oder aus polymermodifizierten Bitumen. Diese Bitumen entsprechen dem Stand der Technik und sind 
je nach Verwendungszweck und Verftigbarkeit vom Fachmann auszuwahlen. 
Beispielsweise wird auf folgende ONormen verwiesen: 

35 B 3507 Fluxbitumen ftir den StraBenbau, 

B 3610 Erddlbitumen fur StraBenbauzwecke, 

B 3613 Elastomermodifizierte Bitumen fur den StraBenbau. 

Die Fluxdlbasis bestand gemaB bisherigem Stand der Technik aus Mineraldlprodukten, z. B. Testbenzin, 
40 Kerosin, Petroleum, Gasdl, Heizdle verschiedener Siedebereiche, Spindel- und Schmierdlfraktionen. Eine typi- 
sche Zusammensetzung eines Fluxbitumen als Bindemittel fur Oberflachenbehandlungen ist z. B. die folgende: 

StraBenbaubitumen, Penetration 70 bis 200 (1/10 mm) 80 bis 97 Masse-% 

Fluxdl oder Fluxdlgemisch, z. B. Kerosin, Gasdl, Heizdl 3 bis 20 Masse-% 

45 Haftmittel oder Haftmittelgemisch auf Fettaminbasis des Typs 0,1 bis 5 Masse-% 
Alkylamidoamin oder Imidazolin 

GemaB Erfindung werden Fluxdle auf der Basis naturlicher Fette und Ole, vorzugsweise pflanzliche Ole bzw. 

50 Olgemische, z. B. Rapsdl, sowie daraus abgeleitete Produkte, beispielsweise Fettsauren und Fettsauregemische 
oder Umesterungsprodukte von Olen, z. B. Rapsdlmethylester oder alkydharzartige Derivate verwendet Ftir 
Sonderanwendungen ist der Einsatz von Olen mit einem hohen Gehalt mehrfach ungesattigter Fettsauren (z. B. 
Linol- oder Linolensaure), beispielsweise Holzdl, Hanfdl, Sojadl, Talldl oder Leindl ratsam, oder eine Kombina- 
tion von diesen "trocknenden Olen" mit Rapsdl. 

55 Je nach Einsatzzweck werden den erfindungsgemaBen Zubereitungen weitere Stoffe, die zum Teil schon 
Stand der Technik sind, zugesetzt. Es sind dies haftverbessernde Zusatze (Fettamine, siliziumorganische Verbin- 
dungen), emulgierwirksame Stoffe, kriechverbessernde Zusatze, Sikkative oder andere vernetzungsfdrdernde 
Stoffe, diverse bitumenvertragliche Kunststoffe, vorzugsweise Elastomere wie Naturkautschuk, Styrol-Buta- 
dien-Kautschuk, Polychloropren und andere. Durch diese Zusatze wird einerseits verbessertes Haftverhalten auf 

60 Gestein, verbessertes Verhalten des Bindemittels in der Kalte (Abnahme der Sprddigkeit von Bitumen) sowie 
das Nachharten der weichgefluxten Bitumenbasis erreicht 

GemaB derzeitigem Stand der Technik sind Fluxdle auf Mineraldlbasis nur durch destillative Vorgange in der 
Lage, nach der Verarbeitung das Bindemittel fur den erwunschten Gebrauchszustand nachzuharten, was zu 
Luftbelastung durch Kohlenwasserstoffemissionen fuhrt und vermieden werden soli. 

65 
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Anwendungsbeispiele 
1. Herstellen einer Oberflachenbehandlung 
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Ausfiihrungsbeispiele gemaB Erfindung 
A. Fluxbitumen als Bindemittel fQr Oberflachenbehandlungen 

StraBenbaubitumen, Penetration 25 bis 200 (1/10 mm) 75 bis 97 Masse-% 

Fluxkomponente Raps6l (Riib6i) 2 bis 25 Masse-% 

Haftmittel oder Haftmittelgemisch auf Fettamin- oder 0,1 bis 3 Masse-% 

siliziumorganischer Basis 

Dieses Bindemittel kann auch als Emulsion gemaB Ausfiihrungsbeispiel C zur Oberflachenbehandlung und far 
die Schlammebauweise von StraBen oder Wegen verwendet werden. 

B. Fluxbitumen gemaB Beispiel A in polymermodifizierter Ausf iihrung 

Polymermodifiziertes StraBenbaubitumen, z. B. in der Penetration 85 bis 95 Masse-% 15 
60 bis 150(1/10 mm) 

Fluxkomponente Raps6l (Riibdl) 4 bis 15 Masse-% 

Haftmittel oder Haftmittelgemisch auf Fettamin- oder 0, 1 bis 3 Masse- % 

siliziumorganischer Basis 

C Fluxbitumen oder Fluxbitumenemulsion als Bindemittel fur die Kaltmischgutherstellung 
StraBenbaubitumen, Penetration 150 bis 250 (1/10 mm) 50 bis 85 Masse-% 

Fluxkomponente Rapsol 10 bis 40 Masse-% 25 

Fluxkomponente Leindl 0 bis 30 Masse-% 

Haftmittel auf Fettaminbasis 0 bis 5 Masse-% 

1m Faile der Fluxbitumenemulsion werden 50 bis 70 Prozent dieser Bindemittelphase in einer waBrigen Phase 30 
anionischer Seif enlosung (vorzugsweise auf Talldlbasis) oder in einer waBrigen Phase kationischer Fettaminld- 
sung (vorzugsweise auf Talgfett-Propylendiaminbasis) emulgiert 
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Je nach Verkehrsbelastung, Klima, Zustand der Unterlage, verwendete SplittkSrnung u. a., werden 0,8 bis 
1,5 kg/m 2 wirksame Menge eines erfindungsgemaBen Fluxbitumenbindemittels bei einer Verarbeitungstempe- 
ratur von 130 bis 170°C (oder kalt als Bitumenemulsion) mit einem Rampenspritzgerat auf die Unterlage 40 
aufgesprflht Danach wird dieser etwa 1 mm dicke Bindemittelfilm mit einem Splittstreugerat gleichm&Big und 
m6glichst einlagig abgesplittet Derart hergestellte Oberflachenbehandlungen werden nach mehreren Walz- 
ubergangen sofort fur den Verkehr (geschwindigkeitsbeschrankt) freigegeben. Nach wenigen Tagen wird der 
UberschuBsplitt abgekehrt und die StraBe fur den ordentlichen Verkehr freigegeben. Die wesentlichen Vorteile 
gegenuber dem bisherigen Fluxbitumen sind: 45 

— Geringe Fluxdldampfemissionen bei der Verarbeitung (Arbeitsmannschaften!) 

— Hdhere Sicherheit bei der Verarbeitung aufgrund der hoherliegenden Flammpunkte der erfindungsge- 
maBen Fluxolkomponenten 

— Geringstmogliche Umweltbeeintrachtigung durch fluchtige Kohlenwasserstoffe bzw. durch Regenwas- 50 
ser eluierbare Inhaltsstoffe im Vergleich zu bisherigen Bindemitteln 

— Optimale Bitumenvertraglichkeit der erfindungsgemaBen FluxSle und damit gute Alterungsbestandig- 
keit des Bindemittels 

— Importunabhangigkeit durch die Moglichkeit der Verwendung heimischer 
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nachwachsender pflanzlicher Rohstoffe. 

2. Herstellen von Kaltmischgut 

Je nach verwendetem Kornaufbau des zu verwendenden Gesteinsmaterials werden 6 bis 10% der erfindungs- 60 
gemaBen Bitumenemulsion (Ausfiihrungsbeispiel C) in einer geeigneten Mischanlage mit dem Gestein gemischt 
In der SchluBphase des Mischens konnen emulsionsbrechende Zusatze (beispielsweise Salze, Alkalien, Sauren) 
beigemengt werden, damit wird erreicht, daB klares Wasser abflieBt und keine Verunreinigungen des Mischplat- 
zes durch ungebrochene Emulsionsreste sichergestellt wird Derart hergestelltes Kaltmischgut ist langere Zeit 
lagerfahig und kalt verarbeitbar und wird vorzugsweise, lose auf LKW verladen oder in Sacken verpackt, fur 65 
Reparaturzwecke (SchlaglScher, KunettenverschluB eta) in der kalten Jahreszeit eingesetzt Der besondere 
Vorteil des erfindungsgemaBen Bindemittels gegenuber herkommlichen Bindemitteln ist die Umweltfreundlich- 
keit. Beim herk6mmlichen Bindemittel konnen infolge Einwirkung von Regenwasser umweltschadliche, grund- 
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wassergefahrdende Mineral6lkomponenten eluiert werden, beim erfindungsgemaBen Bindemittel werden hoch- 
stens biologisch vollstandig abbaubare, unschadliche Naturole frei. Die giinstige Moglichkeit des erwiinschten 
Nachhartens des Bindemittels (trocknende Ole) unter dem EinfluB des Luftsauerstoffes ist ein weiterer erhebli- 
cher Vorteil des erfindungsgemaBen Systems. 
5 Zur Herstellung des Kaltmischgutes kann auch das Fluxbitumen verwendet werden, wie im Ausftihrungsbei- 
spiel beschrieben, wobei 3 bis 10 Masse-% Bindemittelphase mit 90 bis 97 Masse-% Gesteinsplitt vermischt 
werden. 

GemaB vorliegender Erf indung lassen sich unter anderem folgende Produktgruppen auf Bitumenbasis herstel- 
len: 

io Fluxbitumen sowie Bitumenemulsionen als Bindemittel zur Kaltmischgutherstellung, fur Oberflachenbehand- 
lungen, als Bindemittel fiir Schlammebauweisen (Slurry sealing sowie kalteinbaufahige Diinnschichtdecken), 
Bitumenemulsionen fiir Landschaftsbegriindungsverfahren, Bitumenemulsionen sowie Fluxbitumen als Binde- 
mittel fiir Baustoff-Recyclingverfahren. Bei letzterem erfolgt der Wiedereinbau von Asphaltaufbruchmaterial 
oder Frasgut sowie andere Recyclingbaustoffe, mit oder ohne Zementzusatz. Weitere Produkte sind Fluxbitu- 

15 men fiir Impragnierzwecke, z. B. als Injektionsmittel fiir Mauerwerkstrockeniegung und Fluxbitumen fiir Ver- 
gieBarbeiten, z. B. zum VergieBen von Rissen und Nahten in StraBen. 

Patentanspriiche 

20 1- Bitumenemulsion zur Herstellung von Kaltmischgut oder Belagen fiir StraBen oder Wege mit einem 

Gehalt an Bitumen und einer Fluxkomponente sowie gegebenenfalls Zuschlagsstoffen, Haftmitteln, Emul- 
gatoren, Sikkativen, Elastomere, vernetzungsf6rdernden Stoffen und dergleichen, wobei die Fluxkompo- 
nente ein pflanzliches Ol wie RapscM oder ein davon abgeleitetes Rapsolderivat ist, dadurch gekennzeich- 
net, daB 50 bis 99 Masse-% Bitumen und als Fluxkomponente 1 bis 50 Masse-% pflanzliches Ol wie Raps61 

25 oder Rapsolderivat wie dessen Fettsaureanteil oder Fettsauregemisch, ein Umesterungsprodukt wie Raps- 

dlmethylester oder alkydharzartige Derivate von Rapsol vorgesehen sind, und diese Bindemittelphase in 
einer waBrigen Phase emulgiert ist. 

2. Bitumenemulsion nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB in der Bindemittelphase zu dem Rapsol 
oder Rapsolderivat 0,1 bis 30 Masse-% eines weiteren Pflanzenols, insbesondere Leinol, und 0,1 bis 5 

30 Masse-% (bezogen auf die Bindemittelphase) eines Haftmittels, wie Haftmittel auf Fettaminbasis, vorgese- 

hen sind. 

3. Bitumenemulsion nach Anspruch 1 als Bindemittel fiir Oberfl&chenbehandlungen und fur die Schlamme- 
bauweise von StraBen, Wegen, D&mmen oder dergleichen, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindemittel- 
phase folgenden Komponenten enthalt: 

35 

— StraBenbaubitumen 75 bis 97 Masse-% 

— Rapsdl oder RapsSlderivat 2 bis 25 Masse-% 

— und gegebenenfalls Haftmittel oder Haftmittelgemisch auf 0,1 bis 3 Masse-% 
Fettaminbasis oder siliziumorganischer Basis 

40 

wobei bei der Bitumenemulsion 50 bis 70 Masse-% dieser Bindemittelphase in einer waBrigen Phase 
anionischer Seif enldsung oder in einer waBrigen Phase kationischer FettaminI6sung emulgiert sind. 

4. Bitumenemulsion nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB in der Bindemittelphase als StraBenbau- 
45 bitumen ein polymermodifziertes StraBenbaubitumen mit 85 bis 95 Masse-% und Rapsol oder Rapsdlderi- 
vat in Mengen von 4 bis 15 Masse-% enthalten sind. 

5. Bitumenemulsion nach Anspruch 1 als Bindemittel fiir Kaltmischgut, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Bindemittelphase aus folgenden Gemisch besteht: 

50 StraBenbaubitumen 50 bis 85 Masse-% 

Rapsol oder -derivat 1 0 bis 40 Masse-% 

sowie gegebenenfalls Leinol 0,1 bis 30 Masse-% 

und Haftmittel auf Fettaminbasis 0,1 bis 5 Masse-% 

55 

wobei bei der Bitumenemulsion 50 bis 70 Masse-% dieser Bindemittellphase in einer waBrigen Phase 
anionischer Seifenl6sung oder in einer waBrigen Phase kationischer FettaminlSsung emulgiert sind. 

6. Kaltmischgut, dadurch gekennzeichnet, daB die Bindemittelphase gemaB Anspruch 5 in einer Menge von 
3 bis 10 Masse-% mit 90 bis 94 Masse-% Gesteinsplitt, gegebenenfalls mit emulsionsbrechenden Zusatzen 

60 wie Salze, Alkalien oder Sauren, vermischt ist 

7. Verfahren zur Oberfiachenbehandlung von StraBen, Wegen, Dammen und dergleichen, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Bitumenemulsion nach einem der vorhergehenden Anspruche in einer Menge von 0,8 bis 
1,5 kg wirksames Bindemittel pro m 2 Fiache auf die Unterlage aufgespruht, dann Gesteinsplitt aufgetragen 
und gegebenenfalls gewalzt und der OberschuB abgekehrt wird. 

65 
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ABSTRACT: 



CHG DATE=19990617 STATUS=0>Bitumen emulsion (I) 
for the prodn. of cold mix or road surfacing 
contains 50-99 wt . % bitumen (II) and 1-50 wt . % 
flux component (III) consisting of a vegetable oil 
such as rapeseed oil, a deriv. thereof such as the 
fatty acid component or fatty acid mixt . , a 
transester if ication prod, such as rapeseed oil 
methyl ester, or alkyd resin-contg. derivs. of 
rapeseed oil. This binder phase is emulsified in 
an aq. phase, and the emulsion may also contain 
additives, coupling agents, emulsifiers, drying 
agents, elastomers and/or crosslinkers, etc. Also 
claimed is a cold mix contg. 3-10 wt . % pref. 
binder phase (see below), 90-94 wt . % stone chips 
and opt. emulsion breakers such as salts, alkalis 
or acids. Also claimed is a process for surfacing 
roads, paths or embankments etc., by spraying 
emulsion (I) on the base at the rate of 0.8-1.5 kg 
effective binder per m<2>, spreading on the stone 
chips, opt. rolling, and sweeping up the excess. 
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